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 GM---M048/--CXX 
 

Patina  pagliettabile per decapè e anticatura 
 
 

Caratteristiche salienti del prodotto: 

 Applicabile a spruzzo 

 Estrema semplicità di rimozione dell’eccesso 

 Rapida essiccazione 

 Eccellente marcatura del poro negli effetti 
   “décapé” 

 

Versioni: 

GM---M048/--C01 Nero      GM---M048/--C10 Ciliegio 

GM---M048/--C02 Bianco      GM---M048/--C53 Bronzo 

GM---M048/--C03 Rosso      GM---M048/--C47 Argento 

GM---M048/--C04 Blu        

GM---M048/--C07 Giallo        

GM---M048/--C18 Noce Medio        

GM---M048/--C20 Noce Biondo        

GM---M048/--C23 Noce Scuro        

GM---M048/--C34 Testa di Moro        

 
 

Uso consigliato: 
Idoneo per la realizzazione di effetti décapé e per l’anticatura di mobili e manufatti 
per interno.  

Metodo di applicazione: 
pistola a tazza, e successiva asportazione dell’eccesso di prodotto a mezzo 
spugne abrasive 

Preparazione del 
supporto: 

Fondo poliuretanico, acrilico, poliestere e all’acqua meglio se reticolato con YC---
M408/-----. Accuratamente carteggiato con grana 320. 

 
Caratteristiche Chimico-Fisiche delle singole versioni: 

La serie GM---M048/----- è costituita da una serie di dispersioni di pigmenti in solventi e speciali resine 
organiche, ognuna delle quali avente caratteristiche chimico fisiche peculiari. La stabilità alla luce dei 
pigmenti utilizzati è ottima per interni.. 

Versione 
Residuo 

Solido (%) 
Peso Specifico 

 (g/cm
3
) 

Diluizione a 
peso 

Diluizione a 
volume 

   

GM---M048/--C01 Nero 4,1±1 0,820±0,030 100% 100% 

GM---M048/--C02 Bianco 22,0±1 0,920±0,030 20% 20% 

GM---M048/--C03 Rosso 5,3±1 0,830±0,030 100% 100% 

GM---M048/--C04 Blu 3,7±1 0,820±0,030 100% 100% 

GM---M048/--C07 Giallo 4,1±1 0,820±0,030 100% 100% 

GM---M048/--C18 Noce Medio 2,7±1 0,810±0,030 100% 100% 

GM---M048/--C20 Noce Biondo 4,2±1 0,820±0,030 100% 100% 

GM---M048/--C23 Noce Scuro 3,0±1 0,810±0,030 100% 100% 

GM---M048/--C34 Testa di Moro 2,3±1 0,820±0,030 100% 100% 

GM---M048/--C10 Ciliegio 4,0±1 0,820±0,030 100% 100% 

GM---M048/--C53 Bronzo 6,3±1 0,860±0,030 - - 

GM---M048/--C47 a Argento 4,4±1 0,850±0,030 - - 

 
Indicazioni generali sul ciclo: 

Per diluire le patine GM---M048/----- possono essere utilizzati sia etanolo, sia DT---M070. La scelta del 
diluente influenza la friabilità della patina, e pertanto occorre tenerlo presente in funzione delle caratteristiche 
richieste dal ciclo adottato: 
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etanolo  aumenta la friabilità della patina 
DT---M070 diminuisce la friabilità 
 
 
 
 
I due diluenti sono utilizzabili in miscela per ottenere la friabilità desiderata. Sono ammesse piccole quantità 
di diluente nitro DN---M020 (max 10% sulla miscela solventi) qualora si desideri ridurre al minimo la friabilità.  
 
 
 
Le diluizioni riportate rappresentano un’indicazione che tiene presente della copertura media dei pigmenti.  
L’ impiego delle patine ha finalità principalmente estetiche, per cui, è possibile aumentare anche 
sensibilmente le quantità di solvente per ottenere l’effetto desiderato. 
 

Sovraverniciatura:              La serie GM---M048 può essere sovraverniciata con 
                                                   finiture poliuretaniche acriliche o nitro; nella scelta della finitura occorre 
assicurarsi 
                                                   della compatibilità fra la finitura stessa ed il fondo precedentemente 
                                                   applicato.      
 
Note ed avvertenze 

Non soggetto a scadenza tranne il C53 e il C47 che hanno scadenza12 mesi. Dopo periodi prolungati di stoccaggio 
verificare l’eventuale presenza di sedimento sul fondo della latta e omogeneizzare bene il prodotto prima dell’uso. 
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